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1.1

INNLEDNING

Generelt

Gratulerer med valget av sveiseapparatet FastMig. Riktig anvendt kan Kemppi-produkter gke
produktiviteten og veere gkonomisk lannsomme i mange ér.

Denne bruksanvisningen inneholder viktig informasjon om bruk og vedlikehold av Kemppi-
produktet samt om sikkerhet. Teknisk data finnes i slutten av handboken.

Les instruksjonene far maskinen tas i bruk for farste gang. For din sikkerhet og sikkerheten til
ditt arbeidsmiljg, les naye gjennom sikkerhetsinstruksjonene i denne handboken.

Du kan kontakte en autorisert Kemppi-forhandler eller ga til Kemppis nettsted pa www.
kemppi.com for mer informasjon om vare produkter.

Spesifikasjonene i denne handboken kan bli endret uten varsel.

Viktige merknader

| denne hdndboken er punktene som krever ekstra oppmerksomhet for & kunne forebygge
uhell og personskade markert med 'MERK!. Les disse avsnittene ngye, og fglg anvisningene.

Ansvarsfrasigelse

Vi har gjort alt vi kan for a sikre at opplysningene i denne veiledningen er ngyaktige og
fullstendige, men patar oss ikke noe ansvar for eventuelle feil eller utelatelser. Kemppi
forbeholder seg retten til nar som helst a endre produktspesifikasjonen uten varsel. Innholdet
i denne veiledningen ma ikke kopieres, registreres, mangfoldiggjares eller overfares uten
forhandstillatelse fra Kemppi.
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1.2 Produktpresentasjon

Fastmig KMS 300, 400 og 500 er multifunksjons-stramkilder som er konstruert for krevende og
profesjonell MMA og MIG -sveising med likestrgm.

1.2.1 Betjening og tilkoplinger
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F11 Sikring for 6,3 Atreg X12 Tilkoplingskontakt for returstrgm
styrestramkabel
H11 Indikatorlampe /0 X14,X15 Tilkopling for styrestramkabel parallelle
H12 Varsellampe ved 01 Gjennomfaring av
overoppheting nettspenningskabel
ST Hovedbryter /0
X11,X13 Tilkoplingskontakt for ~parallelle
sveisestrgm
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1.3 Tilleggsutstyr

1.3.1 Fjernkontroll

R10

R20

1. Innstilling av MMA-sveisestram, referanseskala
1-5.

1. Justering av trddmating, justering av
elektrodestram.
2. Justering av spenning.

MIG-MAG-fiernkontroll med innstillinger for trddmating og spenning, skala 1 - 5.
Du kan ogsa benytte fiernkontrollen til 3 stille inn MMA-stremmen.

1.3.2 Kabler

FastMig KMS 300, KMS 400, KMS 500
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R10, R20

Skjgtekabel for fjernkontroll
Returstramkabel
Kabel for MMA-sveising

Fjernkontroller
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2.1

2.2

2.3

INNSTALLASJON

Posisjonering og plasséring av maskinen

Plassér maskinen pa et jevnt, tort og flatt underlag. Dersom det er mulig, la ikke stov eller
andre urenheter fa komme inn i maskinens kjgleluft. Plassér helst maskinen opp fra gulvet, for
eksempel pa en passende vogn.

Regler for plasséring av maskinen
« Hellingen pa gulvet bar ikke overstige 15 grader.
« Sikre at luftgennomstremningen er tilstrekkelig, Det ma vaere minst 20 cm fritt rom i
front og bak maskinen for & sikre sirkulasjon av kjgleluft.
« Beskytt maskinen mot kraftig regn og direkte solskinn.

MERK! Maskinen ber ikke benyttes i regnveaer da maskinens beskyttelsesklasse IP23S kun tillater
transport og lagring under slike forhold.

MERK! Rett aldri slipesprut eller gnister mot sveiseutstyret.

Fordelingsnett

Alt vanlig elektrisk utstyr uten spesialkretser genererer harmoniske stremmer inn i
fordelingsnettet. Store mengder harmonisk strom, kan fordrsake effekttap og forstyrrelser av
en del utstyr.

FastMig KMS 500:

Dette utstyret er i samsvar med IEC 61000-3-12, forutsatt at kortslutningsstremmen Ssc

er storre enn eller lik 4,6 MVA i kontaktpunktet mellom brukerens stremforsyning og

det offentlige forsyningsnettet. Installatgren eller brukeren av utstyret har ansvar, om
nedvendig etter samrad med fordelingsnettoperateren, for at utstyret bare er koblet til en
stramforsyning med en kortslutningsstrem Ssc sterre enn eller lik 4,6 MVA.

FastMig KMS 400:

Dette utstyret er i samsvar med IEC 61000-3-12, forutsatt at kortslutningsstremmen Ssc

er storre enn eller lik 4,7 MVA i kontaktpunktet mellom brukerens stramforsyning og

det offentlige forsyningsnettet. Installatgren eller brukeren av utstyret har ansvar, om
ngdvendig etter samrad med fordelingsnettoperataren, for at utstyret bare er koblet til en
stremforsyning med en kortslutningsstrem Ssc starre enn eller lik 4,7 MVA.

FastMig KMS 300:

WARNING: This equipment does not comply with IEC 61000-3-12. If it is connected to a public
low voltage system, it is the responsibility of the installer or user of the equipment to ensure,

by consultation with the distribution network operator if necessary, that the equipment may

be connected.

Tilkopling til nettet

En 5 meter lang nettspenningskabel inngar i leveransen av FastMig stremkilder. Dersom
kabelen ikke skulle veere | samsvar med de bestemmelser og forskifter for el-utstyr som er
gjeldende i brukerlandet, ma kabelen byttes slik at den oppfyller kravene.

Montering av nettspenningskabel og skifte av plugg skal utferes av fagutdannet elektriker.
Under montering av kabel tas maskinens hgyre sideplate av.
KMS stremkilder kobles til 400V 3-fase tilferselsspenning.

FastMig KMS 300. 400, 500



Ved skifte av kabel, veer oppmerksom pa felgende punkter:

Kabelen fgres inn | maskinen gjennom innfgringsringen pa bakpanelet og festes med en
kabelklemme (05). De fasete ledningene koples til L1-, L2- og L3-klemmene, og jordledningen
som er grenn/gul- farget koples til jordklemmen. @

MERK! Hvis du bruker en kabel med fem ledere, ikke koble til naytral lederen.

?

Spesifikasjon av elektriske kabler og sikringer ved 100 % driftssyklus fremgar av tabellen

under:
Tilslutnings- Omrade for Sikringer, trege Nettspenningskabel ¥)
spenning nettspenning mm’

KMS300 400V 3~ 360V 440V 20A 4x6.0S

KMS400 400V 3~ 360V —-440V 25A 4x6.0S

KMS 500 400V 3~ 360V —440V 35A 4x6.0S

2.4 Sveise- og returstrem-/jordingskabler

Anbefalt tverrsnitt pa kobber-kabel er (som folger):

FastMig KMS 300 50 - 70 mm?

FastMig KMS 400 70 - 90 mm?

FastMig KMS 500 70 - 90 mm?

| tabellen nedenfor en angitt typisk belastningskapasitet for gummi isolerte kobber ved
omgivelsestemperatur = 25 °C og ledertemperatur = 85 °C.

Kabel Intermittensfaktor ED Spenningstap/10 m
100 % 60 % 30%

50 mm’ 285A 370A 520A 0,35V/100A

70 mm’ 355A 460 A 650 A 0,25V/100 A

95 mm’ 430A 560 A 790 A 0,18V/100A

Ikke overbelast sveisekablene. Det gir fare for spenningstap og overoppheting.

Returstreamkabelens jordingsklemme festes omhyggelig, helst direkte pa det stykket som skal
sveises. Kontaktoverflaten skal alltid vaere sa stor som mulig.

Fjern maling og rust fra kontaktomradet!

© Kemppi Oy /1515
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3.1

3.2

3.3

BRYTERE OG POTENSIOMETRE

Hovedbryter 1/0

Sett hovedbryter i I-stilling, indikatorlampe H11 pa maskinens front lyser, og maskinen er
driftsklar.

MERK! Bruk alltid hovedbryteren for d sld av og pd maskinen. Ikke bruk nettspennings-
kontakten.

Indikatorlamper

Maskinens indikatorlamper angir den elektriske tilstanden:

Den grgnne indikatorlampen H11 angir at maskinen er driftsklar, og den vil alltid lyse nar det
er stram pa maskinen og hovedbryteren star i I-stilling.

Den oransje varsellampen H12 lyser nar termostaten registrerer overoppheting. Kjgleviften
kjoler maskinen ned, og nar varsellampe slukkes igjen, er maskinen atter driftsklar.

Kjolevifter

- | FastMig stremkilder er det to kjalevifter som fungerer samtidig.

- Kjolevifte starter opp et ayeblikk, nar hovedbryter settes i I-stilling.

- Kjolevifte starter opp etter sveisestart nar maskinen er varmet opp og viften fortsetter i
ca. 1 - 10 min. etter at sveising er avsluttet.

SVEISING AV ELEKTRODER

Stremkilden FastMig kan brukes til sveising av elektroder ved tilkobling til FastMig

MXF 63, MXF 65, MXF 67 tradmateverk. Kraftkilden kan tilpasses elektrodesveising uten
trddmateverk ved a koble en R10 eller R20 fijernkontroll til X14- eller X15-terminalen pa
baksiden av kraftkilden til justering av sveisestremmen samt til sveisestremkabelen som er
koblet til kraftkildens (+) X11- eller X12-tilkobling.

FastMig KMS 300. 400, 500



5.1

5.2

5.3

VEDLIKEHOLD

Nar man planlegger vedlikehold av maskinen, ma man ta hensyn til hvor mye og under hvilke
forhold den brukes. Man bgr behandle maskinen med omtanke og serge for godt vedlikehold
for & oppna optimal funksjon og levetid.

Kabler

Sveise- og nettspenningskabel bar sjekkes daglig. Ikke bruk darlige kabler! Sgrg for at
stramkablene er sikre og uten feil, i henhold til gjeldende forskrifter.

Reparasjon av nettspenningskabel ma kun utfares av autorisert elektriker.

Stromforsyning

MERK! Ta stapselset ut av stramuttaket og vent ca. 2 minutter (kondensator-ladning) for deksel tas
av.

« Minst to ganger i aret sjekkes:
- Elektriske kontakter - fiern eventuell oksidering, fest lgse forbindelser.

MERK! Fgr du begynner d reparere kontaktleddene ma du merke deg hvilke momenter du skal
bruke.

« Fjern stev og skitt fra maskinens indre med for eks. en blgt berste og en stavsuger.

« lkke bruk trykkluft! Dette kan fore til at smuss i sprekkene i kjgleprofilene pakkes enda
mere.

« lkke bruk hgytrykksspyler!

+ Reparasjon av maskinene ma kun utfgres av autorisert elektriker.

Regelmessig vedlikehold

KEMPPI serviceverksteder sarger for regelmessig vedlikehold i henhold til inngatt service
avtale.

Hovedpunktene i vedlikeholdsprosedyren fglger nedenfor:
+ Renggring av maskinen
- Kontroll og vedlikehold av sveiseutstyr
- Kontroll av brytere og potensiometre
- Kontroll av elektriske tilkoplinger
- Kontroll av nettspenningskabel og plugg
« Skadde eller slitte deler skiftes ut
+ Vedlikeholdstest: Maskinens funksjon og ytelse sjekkes og justeres i overensstemmelse
med testresultatene.

© Kemppi Oy /1515
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6.1

6.2

6.3

6.4

DRIFTSFORSTYRRELSER

Ved problemer, ta kontakt med din KEMPPI forhandler.

Sjekk punktene son inngar i vanlig vedlikeholdsprosedyre, for du sender maskinen til
serviceverkstedet.

Beskyttelse mot overbelastning

Oransje varsellampe ved overoppheting (H12) lyser ndr termostaten aktiveres pa grunn av
overoppheting

Termostaten aktiveres hvis maskinen utsettes for hgyere belastninger enn de angitte verdier
over lengre tid, eller hvis kjeleluften blokkeres.

Kjoleviften kjoler ned maskinen og nar varsellampen slukker betyr det at maskinen har gatt
tilbake i driftsklar tilstand av seg selv.

Kontrollsikringer

Pa maskinens bakvegg sitter en treg 6,3 ampere sikring, F11, til beskyttelse av X14-X15,
tilkopling for styrestremkabel.

MERK! Bruk den sikringstype og -starrelse som stdr angitt ved siden av sikringsholderen. Garantien
dekker ikke skade som er forarsaket av bruk av feil sikring.

Under- og overspenning i nettet

Maskinens primaerkretser er beskyttet mot plutselig oppstatt, forbigaende overspenning.
Maskinen er konstuert til kontinuerlig a tale 3 x 440 V spenning (se TEKNISKE DATA). Serg for at
spenningen holdes innen for de tillatte grensene, szerlig nar spenningen hentes fra for eks. et
aggregat. Dersom det er underspenning | nettet (under ca. 300 V) eller overspenning (over ca
480 V) slutter maskinens styresystem automatisk a virke.

Tap av en fase i tilforselsspenning

Fasetap fremkaller betydelig darligere sveiseegenskaper enn vanlig, eller ogsa maskinen ikke
vil starte i det hele tatt. Fasetap kan skyldes:

« en nettsikring har gatt

« defekt nettspenningskabel

- darlig tilkopling av nettspenningskabel, mot nettet eller mot maskinen.

AVHENDING AV APPARATET

Kemppi maskiner fremstilles i hovedsak av materialer som kan gjenbrukes. Hvis du ma
kassere din maskin, bgr du levere den til en gjenvinningsanlegg, der de ulike materialene vil
bli separert med henblikk pa gjenbruk.

Dette merket pa utstyrets produktmerking er relatert til elektrisk og elektronisk avfall som
skal samles inn separat. EU Direktivet (2002/96/EC) gjeldende for Elektrisk og Elektronisk
Utstyrsavfall er tradt i kraft i alle EU land.

FastMig KMS 300. 400, 500



8. BESTILLINGSNUMMERE

FastMig KMS 300 6053000
FastMig KMS 400 6054000
FastMig KMS 500 6055000
Trddmater

MXF 65 6152100EL
MXF 67 6152200EL
MXF 63 6152300EL
MXF 65 6152100
MXF 67 6152200
MXF 63 6152300
Tradmaterpanel

SF 51 200 mm, LED 6085100
SF 52w 200 mm, LED 6085200W
SF53W 300 mm, LED 6085300W
SF 54 300 mm, LED 6085400
Tilleggsutstyr

Returstromkabel 5m, 50 mm’ 6184511
Returstromkabel 5m, 70 mm’ 6184711
Kabel for MMA-sveising 5m, 50 mm’ 6184501
Kabel for MMA-sveising 5m, 70 mm’ 6184701
R10 6185409
Tilslutningskabel med fjernkontroll 10m 6185481
Kjoleenhet FastCool 10 6068100
Transportenhet PM 500 6185291
Pistolholder GH 30 6256030

© Kemppi Oy /1515
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9. TEKNISKE DATA

Nettspenning

FastMig KMS 300

3~,50/60 Hz 400V-15%...+-20 %
Tilkoblingseffekt
60 ED -
80 %ED -
100 % ED 13,9 kVA
Tilkoblingskabel/ HO7RN-F 4G6 (5 m)
Sikring (treg) 25A
Belastningskapasitet 40 °C
60 % ED -
80 %ED -
100 % ED 300A
Innstillingsomrade for sveisestram og -spenning
MMA 10A—-300A
MIG 10V-37V
Max. sveisestrom 46V
Tomgangsspenning 50V
Tomgangseffekt 25W
Virknigsgrad ved max. 87%
stramstyrke
Tehokerroin Effektfaktorved 0,9
max. stremstyrke
Temperaturomrade for drift -20...+40°C
Temperaturomrade for lagring  -40....+60 °C
Beskyttelsesklasse 1P23S
EMCklasse A
Minimum kortslutningseffekt -
Sscav tilferselsnett*
Utvendige mal
lengde 590 mm
bredde 230mm
hoyde 430 mm
vekt 34kg
Spenningsforsyning for 50vDC
tilleggsutstyr
X14,X15 sikring 6,3 A treg
Driftsspenning 400V -15%...+20 %
(for kjoleaggregat)

* Se paragraf 2.2.

FastMig KMS 300. 400, 500

FastMig KMS 400

400V -15 %...+20 %

19,5kVA

18,5 kVA

HO7RN-F 4G6 (5 m)
35A

400 A
380A

10A-400A
10V-39V
46V

50V

25W

87%

0,9

-20...+40°C
-40.... +60 °C
[P23S

A

4,7 MVA

590 mm
230 mm
430 mm
35kg

50V DC

sikring 6,3 A treg
400V -15%...+-20 %

FastMig KMS 500

400V -15 %...+20 %

26,1 kVA

20,3 kVA

HO7RN-F 4G6 (5 m)
35A

500A

430A

10A-500A
10V-42V
46V

50V

25W

87%

0,9

-20...+40°C
-40.... +60 °C
1P23S

A

4,6 MVA

590 mm
230 mm
430 mm
36kg

50V DC

sikring 6,3 A treg
400V -15%...+-20 %
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